MASZYNA DO LAMINOWANIA
SAGITTA

Przemystowy automatyczny laminator przeznaczony
do laminowania srednich i duzych naktadéw w max B1
formacie z predkoscig do 50m/min

Solidne i niezawodne rozwigzcanie problemu laminowdania
w drukarni,bqdz tez w zaktadzie ustugowego laminowania,
maszyna odpowiednia do pracy non-stop

= Dwusystemowa gtowica poddjqca

® Cylinder laminujgcy ogrzewany elekirycznie
(5 stref grzatek ptaszczowych)

® Pneumatyczny system docisku

® Automalyczna separacja arkuszy przy uzyciu
nozy rotacyjnych
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; : ® dwusystemowa glowica podajaca sterowana serwo-motorem

Podawanie arkuszy ® mechaniczne elementy glowicy wraz z systemem rolek podajacych i ruchomych
ogranicznikdw zapewniajg precyzyjne podawanie arkusza

® boczny rozdmuch powietrza

® system blaszek prowadzacych “wzmacnia” arkusze papieru o niskiej gramaturze
przed laminacja

® czujnik braku arkusza zapobiega ewentualnemu przyklejeniu si¢ folii do walka dociskowego
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Sekcja laminowania ® odwijanie folii z boczng regulacja, pneumatyczny hamulec, watek rozprowadzajacy folie

® system 3 strefowych grzalek plaszczowych walka laminujacego wykonanego metoda
sucha-wolng od ptynnych no$nikéw ciepla, pozwala na szybkie osiagniecie zadanej
temperatury pracy

o temperatura kazdej strefy waltka laminujacego jest oddzielnie kontrolowana za pomoca
zaawansowanego systemu PID

® zakladka ustawiana elektronicznie z pulpitu; zmiana tego parametru jest mozliwa nawet
W czasie pracy maszyny

® szeroki zakres wprowadzanych danych i operacji wykonywanych przez operatora przy
uzyciu ekranu dotykowego

® docisk pneumatyczny- jego sila jest regulowana na obu koncach watka dociskowego

® podwojna i zsynchronizowana kontrola modutu laminujacego oraz separujacego dla ulatwienia
obstugi maszyny

® regulowana listwa prostujaca arkusze bezposrednio po laminacji, zapewnia jednoczesnie
lepsze ich stosowanie

® separacja arkuszy odbywa si¢ przy udziale nozy rotacyjnych, watkéw separujacych
i kotka skrecajacego arkusz

o wykladanie arkuszy na utrzasarke lub z uzyciem wykladacza stosu (opcja)

Max predkos¢ konstrukcyjna 50m/min
echhiczne Srednie miesieczne obciazenie odpowiednie do pracy non-stop
iz Min format laminowanego arkusza 30x24cm
| Max format laminowanego arkusza 76x102cm
| Max wysokos¢ stosu papieru 68cm
Gramatura papieru 115-600g/m?
Grubos¢ folii laminujace;j 24-45um
Typ folii laminujacej OPP,PET,Nylon
Czas nagrzewania sie watka laminujacego (25-100°C) ok.5min
Max zalecana temperatura laminowania 135°C
Dokladnos$¢ zaktadki arkuszy +2,5mm (przy stalej predkosci)
Wymiary maszyny z utrzasarka (d¥/szer/wys) 410x156x132cm
Wymiary maszyny z wykladaczem (d¥/szer/wys) 520x156x132cm
Zasilanie 16,5kVA, 3x400V AC, 50Hz
Parametry sprezonego powietrza ci$nienie min. 6bar,
pojemno$¢ powietrza 160 1/min
Max sita docisku 49,8kN
Max docisk liniowy 65N/mm
® 1oz obcinajacy (bez odwijaka)
e perforator
e automatyczny wykladacz
: ® podnosnik rolek folii
Pozostate .
S ® transporter zwalniajacy
wyposazenie ® listwa antystatyczna
dodatkowe ® rozprezny pret odwijajacy
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